电石炉耐热铸铁炉嘴加工铸造要求

一、电石炉炉嘴铸造规格、数量：

电石炉通用炉嘴共计14件，炉嘴尺寸依据提供的图纸加工，预计14吨，耐热铸铁炉嘴按吨单价进行报价，交货期为20天。

二、电石炉炉嘴铸造技术要求：

1、电石炉炉嘴为耐热铸铁件，铸造材质为耐热铸铁，耐热2000℃，按提供图纸的规格尺寸进行铸造。

2、炉嘴内部循环水管采用￠38×5㎜厚壁无缝管，内部水管不允许有焊接口，铸造时水管排列均匀，固定牢靠。

3、炉嘴铸造表面光滑，无气孔、夹渣、砂眼等铸造缺陷，使用质保期为6个月，使用质保期内出现漏水、裂缝、过早烧秃，循环水管外露等现象的免费更换并承担停炉更换费用3000元。

三、比价招标要求及注意事项：
1、竞标单位必须具备电石炉设备铸造加工资质，并根据甲方技术要求，编制投标书包含名称、规格型号尺寸、数量,技术要求和质量标准，开票税率及付款方式，交货及竣工和质保期等。

2、在报价中注明交货期和付款方式，报价为最低到厂价（含材料、运费及16%增值税），报价须加盖单位公章并由法人授权代理人亲笔签名。

3、投标单位必须按甲方约定时间到现场进行比价招标并遵守比价规程（中标单位按投标项目估算总价的比列缴纳投标保证金：伍仟元整（人民币5000元），未中标单位无息退还，中标单位投标保证金转为合同保证金，待履约后或承担的项目完工验收合格后无利息退还，未按要求缴纳投标保证金的不予参加招标会议）。

4、招标采用现场比价招标的方式，如无法到达现场比价可传真报价（同等技术条件、同等价格优先选择到达现场竞标的厂家）。

5、请投标单位在接到我方邀请函按时参加招标，不能现场参加可发送传真报价（传真号0953-3015292或邮箱nxjyybjb@163.com）完成后以短信形式告知我单位业务联系人。

四、比价招标时间：   

2018年10月9日星期二14:30时在集团公司会议室召开比价招标会，请前来参加招标的单位准时参加。

五、联系地址及方式

单位名称：宁夏金昱元资源再生有限公司

地址电话：宁夏青铜峡市青铜峡镇09533012879

联系人：毛  维  13299533380

传真号0953-3015292或邮箱jyysnc@163.com 

                                           宁夏金昱元资源再生有限公司 

                                                 2018年10月5日        
